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I. Предмет, цели и задачи дисциплины

Ознакомление обучающихся с назначением, конструкциями, принципами функционирования и расчетами оборудования сталеплавильного производства. 
В задачи дисциплины входит:
- ознакомление с местом и ролью сталеплавильного производства в металлургической отрасли;
- изучение конструкций оборудования сталеплавильного производства;
- изучение особенностей технологических процессов, осуществляемых с применением изучаемого оборудования;
- областей применения, основ устройства и технологических характеристик типового сталеплавильного оборудования

II. Тематический план дисциплины

Направления и развития и совершенствования сталеплавильного оборудования;
Устройство и условия эксплуатации ДСП;
Устройство механизмов и узлов ДСП;
Система агрегатов комплексной обработки стали (АКОС);
Конструкции машин непрерывного литья заготовок (МНЛЗ);
Конструкции и эксплуатация сталеразливочных ковшей. Промежуточные ковши

II. Тематика практических занятий
Расчет геометрических параметров электродуговой сталеплавильной печи
Расчет параметров трансформатора ДСП
Расчет геометрических параметров стеновой водоохлаждаемой панели ДСП
Расчет силовых параметров механизма наклона электродуговой сталеплавильной печи
Расчет геометрических параметров сталеразливочного ковша
Расчет геометрических параметров вакуумной камеры
Расчет геометрических характеристик цапфового узла сталеразливочного ковша
Разработка чертежа общего вида сталеразливочного ковша

III. Общие методические указания к выполнению контрольных заданий (работ)
По дисциплине студенты заочного обучения выполняют одно контрольное задание. Контрольное задание составлено из 10 вариантов. Студент выполняет тот вариант задания, номер которого соответствует последней цифре его шифра. Если номер шифра оканчивается нулем, выполняется десятый вариант задания.
Контрольное задание выполняют в отдельной тетради объемом 10-12 листов или в формате листов А. Перед выполнением задания следует полностью переписать его текст.
По существу, контрольная работа является рефератом по теме варианта. Не допускается прямое копирование из интернета. Вам необходимо сделать так работу, чтобы было использовано несколько источников, как библиотечных, так и из интернета. Важно привести в конце работы список таких источников плюс ссылки на сайты, где был взят соответствующий материал. Объём контрольной работы не менее 8 -10 страниц.
Страницы и возможные рисунки пронумеровать. В конце выполненного контрольного задания привести список использованной литературы и ссылку на сайты, с которых выбиралась информация по теме.
После рецензирования работы изучить замечания рецензента и дать на них письменные ответы в конце тетради. Исправления в тексте после рецензии не допускаются. Если работа не зачтена, то после ответа на замечания она посылается на повторное рецензирование.

IV. Варианты контрольного задания 
1. Устройство и принцип работы дуговых сталеплавильных печей 
2. Основные этапы рабочего цикла ДСП
3. Виды и устройство водоохлаждаемых панелей 
4. Устройство и принцип работы печей электрошлакового переплава 
5. Плазменные и индукционные сталеплавильные печи 
6. Способы выпуска стали из сталеразливочного ковша. Достоинства и недостатки 
7. Виды и конструкции стандартных огнеупорных изделий, используемых для разливки металла 
8. Особенности конструктивных решений оборудования для ввода порошков или порошковой проволоки 
9. Конструктивные решения агрегатов комплексной обработки стали
0. Конструктивные решения устройств для вакуумной обработки стали 


      V. Контрольные вопросы:
1. Основные виды сталеплавильного оборудования.
2. Конструкция и принцип работы мартеновской печи.
3. Устройство и принцип работы конвертора.
4. Конструкция кислородных фурм и механизмов их применения
5. Устройство и принцип работы дуговых сталеплавильных печей.
6. Особенности процесса слива металла и шлака в ДСП.
7. Устройство внутреннего пространства ДСП.
8. Конструкция футеровки ДСП
9. Особенности загрузки ДСП шихтой
10. Состав шихты, используемой для ДСП
11. Основные этапы рабочего цикла ДСП
12. Конструкция корпуса ДСП
13. Конструкция свода ДСП
14. Виды и устройство водоохлаждаемых панелей
15. Конструкции устройств для продувки и перемешивания металла
16. Устройство и принцип работы шахтных электропечей.
17. Устройство и принцип работы печей электрошлакового переплава
18. Плазменные и индукционные сталеплавильные печи
19. Перспективные конструкции ДСП
20. Энергосиловые характеристики процесса наклона ДСП
21. Расчета механизма наклона ДСП. 
22. Конструкции механизмов подъема-поворота свода ДСП
23. Устройство и работа механизмов удержания электродов
24. Конструкция сталеразливочного ковша
25. Геометрические параметры внутреннего пространства сталеразливочного ковша
26. Конструкция футеровки сталеразливочного ковша
27. Способы выпуска стали из сталеразливочного ковша. Достоинства и недостатки
28. Механизмы запирания сталеразливочного ковша. Достоинства и недостатки
29. Энергосиловые параметры процесса кантования ковша
30. Устройство цапфового узла сталеразливочного ковша
31. Определение оптимального положения цапфового узла
32. Назначение и устройство промежуточного ковша
33. Виды и конструкции стандартных огнеупорных изделий, используемых для разливки металла
34. Устройство и принцип работы агрегата «ковш-печь»
35. Технологическое оборудование агрегата «ковш-печь»
36. Основные этапы рабочего цикла агрегата «ковш-печь»
37. Особенности конструктивных решений оборудования для продувки ковша
38. Достоинства и недостатки продувки ковша сверху и снизу
39. Особенности конструктивных решений оборудования для ввода порошков или порошковой проволоки
40. Устройства отсечки шлака при сливе металла
41. Конструктивные решения устройств для вакуумной обработки стали 
42. Устройство и работа вакуумной камеры.
43. Основные конструкции вакуумных насосов.
44. Конструктивные решения агрегатов комплексной обработки стали
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